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WYDZIAL PODSTAWOWY CH PROBLEMOW TECHNIKI
KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa w jezyku polskim ............... TECHNOLOGIE OPTYCZNE
Nazwa w jezyku angielskim .......... OPTICAL TECHNOLOGIES
Kierunek studiow (jesli dotyczy):...Optyka

Specjalnos¢ (jesli dotyczy): «oovveeeeneenrnnrancnnnn

Stopien studiow i forma: 1 stopien, stacjonarna

Rodzaj przedmiotu: obowiazkowy
Kod przedmiotu FTP001228WL
Grupa kursow TAK
Wyklad | Cwiczenia | Laboratorium | Projekt Seminarium
Liczba godzin zaje¢ 15 - 45 - -
zorganizowanych w Uczelni
(2zV)
Liczba godzin catkowitego 30 - 120 - -
naktadu pracy studenta
(CNPS)
Forma zaliczenia zaliczenie
na oceng
Dla grupy kursow zaznaczy¢ X
kurs koncowy (X)
Liczba punktow ECTS 1 4
w tym liczba punktow 4
odpowiadajaca zajeciom
o0 charakterze praktycznym (P)
w tym liczba punktéw ECTS 1 2
odpowiadajaca zajeciom
wymagajacym bezposredniego
kontaktu (BK)

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1. Stosowanie Grafiki Inzynierskiej i umiejetno$¢ wykonywania rysunkow technicznych

2. Umiejetnos¢ wykonywania skoordynowanych ruchéw rak i nég w czasie obrobki
elementow optycznych

3. Wrazliwo$¢ i kreatywnos$¢ we wspotpracy w zespole pracujacym w Warsztacie Optycznym
na maszynach

\

CELE PRZEDMIOTU
C1 — Poznanie technologii wytwarzania elementéw optycznych,
C2 — Opanowanie pomiarow warsztatowych technologicznych i koncowych,
C3 — Poznanie parametrow obrobki wstepnej, wymiarowej, doktadnej i polerowania,
stosowanie ich do planowania i wykonywania elementéw optycznych,
C4 — Opracowanie konstrukcyjne i technologiczne elementéw optycznych,
C5 — Formulowanie wymagan dla powierzchni optycznych i sprawdzanie ich jakosci.




PRZEDMIOTOWE EFEKTY KSZTALCENIA

Z zakresu wiedzy:

PEK_WO01 — Wymienia mozliwo$ci wytwarzania i oceny jakosci elementow optyki
precyzyjnej (ptytek, pryzmatow, soczewek ),

PEK_ W02 — Opisuje procesy przecinania szkla, frezowania, szlifowania, polerowania i
centrowania,

PEK_ W03 — Opisuje metody i techniki pomiarowe stosowane przy wykonywaniu elementow
optycznych.

Z. zakresu umiejetnosci:

PEK _UO01 — Okresla mozliwo$ci wykonania i koniecznych czynnosci dla uzyskania wysokiej
jakosci elementow optycznych,

PEK_UO02 — Opracowuje rysunki i karty technologiczne potrzebne do wykonania elementéw
optycznych,

PEK _UO03 — Wykonuje elementy optyczne ograniczone powierzchniami ptaskimi i
sferycznymi. Analizuje i ocenia jakos¢ powierzchni optycznych,

PEK_UO04 — Opracowuje i interpretuje wynikow pomiarow.

Z zakresu kompetencji spolecznych:

PEK _KO1 — Charakteryzuje znaczenie potrzeby cigglego samodoksztalcania, wynikajacego z
konieczno$ci nadgzania za rozwojem technik pomiarowych 1 potrzeba samodzielnego
poznawania najnowszych trendow z tej dziedziny,

PEK_KO02 — Definiuje priorytety w realizacji zadania pomiarowego oraz kolejnosci realizacji
odpowiednich jego etapow.

TRESCI PROGRAMOWE
Forma zaje¢¢ — wyklad Liczba godzin
Wyl | Wprowadzenie do wyktadu, warunki zaliczenia przedmiotu. 1
Wy2 Réznorodnos¢ elemen.té\fv opt}{czny(;h. Technjki wytwarzania elementow ze 2
wzgledu na wymagania jako$ciowe i ekonomiczne.
Wy3 Rysowani-e elementéw optygznych, tolerowanie wymiarow i zapis wymagan 2
dla materialow i powierzchni.
Wy4 Wytwarzanie elementf')w opty(?znych - G;tapy. Ciecie i wiercenie szkla — 2
kinematyka, maszyny i narzedzia. Naddatki na obrobke.
Wy5 Frezowanie, obrobka tarczami $ciernymi i docieranie — Kinematyka, 2

narzg¢dzia, wydajno$¢ i jako$¢ w zaleznos$ci od parametrow obrobki.

Proszki s$cierne — wytwarzanie, segregacja i oznaczanie. Szlifowanie
Wy6 | proszkami — teorie obrobki-kinematyka, maszyny i narzedzia. Wydajnos¢ i 2
jako$¢ w zaleznosci od parametrow obrobki.

Polerowanie — teorie obrobki — materialy polerskie, narzedzia i maszyny.
Wydajnos¢ w zalezno$ci od parametrow obrobki i materiatow.

WYy8 | Pomiary i ocena jako$ci powierzchni optycznych. 2




Forma zajeé - laboratorium Liczba godzin

Lal Zajecia wprowadzajace, regulamin BHP, omowienie ¢wiczen 3
laboratoryjnych oraz formy zaliczenia.

La2 Wstepne ksztattowanie szkta przez cigcie pitami diamentowymi. 3
Wykonanie ksztattek wstepnych dla soczewek poprzez szlifowanie.
Klejenie ksztattek w stupek.

La3 Obrobka zgrubna stupka. Rozklejenie stupka. Obliczenia technologiczne 3
soczewek.

La4 Obrébka doktadna powierzchni sferycznej wklgstej. Przygotowanie kart 3
technologicznych soczewek.

La5 Obrobka doktadna powierzchni sferycznej wypuktej. 3

La6 Polerowanie powierzchni sferycznych wypuktych i wklestych. Wykonanie 3
rysunkéw warsztatowych.

La7 Pomiary i ocena jako$ci powierzchni polerowanych. Korekta opracowan. 3

La8 Wstepne ksztattowanie szkta przez ciecie pitami diamentowymi. Pomiary i 3
WYyZnaczanie parametrOw przecinania.

La9 Zgrubna obrobka powierzchni ptaskich. Pomiary, wyznaczanie parametrow 3
obrobki. Obliczanie rozmiardw technologicznych.

Lal0 | Ksztaltowa obrobka pryzmatow. Pomiary, wyznaczanie parametrow 3
obrobki. Wyznaczanie korekt wymiarow.

Lall | Doktadna obrobka pryzmatdéw. Pomiary, wyznaczanie parametrow obrobki. 3

Lal2 | Polerowanie powierzchni ptaskich. Przygotowanie kart technologicznych 3
pryzmatow.

Lal3 | Kontynuacja polerowania powierzchni ptaskich. Pomiary i ocena jakosci 3
powierzchni polerowanych. Korekta opracowan.

Lal4 | Wyréwnanie zaleglo$ci w realizacji programu zaj¢c. 3

Lal5 | Wyréwnanie zaleglo$ci w realizacji programu zajgc. 3
Suma godzin 45

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1. Prezentacje multimedialne

N2. Udostgpniane z wyprzedzeniem kopie prezentacji multimedialnych

N3. Pokazy eksponatow elementéw optycznych, materiatow, narzedzi i maszyn stosowanych
w technologiach optycznych

N4. Praktyczne wykonywanie pryzmatdéw i soczewek w Warsztacie Optycznym

NS5. Pomoc indywidualna bezpos$rednia przy wykonywaniu i pomiarach elementow
optycznych

N6. Konsultacje

N7. Praca wtasna studentoéw — poglebianie wiadomosci, wykonywanie opracowan pomiarow i
projektow indywidualnych

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW KSZTALCENIA

Oceny (F — formujaca Numer efektu Sposdb oceny osiggniecia efektu ksztatcenia
(w trakcie semestru), P | ksztatcenia
— podsumowujaca (na
koniec semestru)

F1 PEK_WO01 do W03, | Biezace sprawdzanie i korekta na kazdych
PEK _UO1 do U04 ¢wiczeniach wynikdéw prac 1 pomiarow
warsztatowych, postepdw w opracowaniu zadan

indywidualnych

P PEK_WO01 do W03, | Sprawdziany koncowe i poprawkowe z
PEK_U01 do U04, wiadomosci.




PEK_KO01 do K02 Ocena wykonanych elementéw optycznych.
Koncowe skompletowanie wynikow i opracowan
pomiaroéw i parametréw obrobki. Zaliczenie zadan
indywidualnych- opracowan konstrukec;ji ,
rysunkow i kart technologicznych elementow
optycznych

LITERATURA PODSTAWOWA I UZUPELNIAJACA

LITERATURA PODSTAWOWA:

[1] Z. Legun ,,Technologie elementow optycznych”
[2]  Polskie Normy i Normy Branzowe,
[3] Normy ISO,

LITERATURA UZUPELNIAJACA:
[1] D. F. Horne (j. angielski) - Optical production technology

OPIEKUN PRZEDMIOTU (IMIE, NAZWISKO, ADRES E-MAIL)

Gabriela Statkiewicz-Barabach gabriela.statkiewicz@pwr.edu.pl
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MACIERZ POWIAZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU

TECHNOLOGIE OPTYCZNE
Z EFEKTAMI KSZTALCENIA NA KIERUNKU ...Optyka

ISPECJALNOSCI .....oooeiiiiiiiiiiiiiiiiee,
Przedmiotowy | Odniesienie przedmiotowego efektu do | Cele przedmiotu Tresci Numer
efekt efektow ksztalcenia zdefiniowanych dla programowe narzedzia
ksztalcenia kierunku studioéw i specjalnosci (o ile dydaktycznego
dotyczy)
PEK_W01 K10PT WOL1, C1-C5 Wyl-Wy8 N1-N7
PEK_W02 K10PT W04, Lal- Lal5
PEK_W03 K10PT_WO09
PEK_UO1 K10PT_UO01, C1-C5 Wyl-Wy8 N1-N7
PEK_U02 K10PT_U02, Lal- Lal5
PEK_UO03 K10OPT_UO03,
PEK_U04 K10OPT_UO08,
K10PT_U09
PEK_KO01 K1OPT_KO01, C1-C5 Wy1-Wy8 N1-N7
PEK_KO02 K10PT_KO02, Lal- Lal5
K10PT_KO03,
K10PT_KO04,

K10PT_KO06




